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Zahlreiche Makro-Trends im Etiketten- und Verpackungsdruck
erfordern flexible Maschinensysteme
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Eine intuitive Bedienphilosophie und automatisierte Voreinstellfunktionen unterstiitzen den Bediener. (Fote: Gallus Ferd, Rilesch AG)
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Dieter Finna (Eine englische Fassung finden Sie hier)

Entscheidend fiir die Effizienz moderner Maschinenkonzepte im Etiketten- und Schmalbahn-Verpackungsdruck sind sowoh!
Flexibilitat in den Konfigurationsmaglichkeiten als auch die schielle Wechselbarkeit von Druckprozessen und Auftragen. Dies
untermavert ein Blick auf die Trend-Landscharft innerhalb des Ettketten- und Verpackungsdrucks. Wie behauptet sich die Gallus
Labelmaster als jingste Produktentwicklung des Schweizer Traditionsherstellers in einem Markt, der auf Flexibilitat drangt? Ein
Anlass, die Markttrends unter die Lupe zu nehmen vnd den Eigenschaften des Maschinenkenzepts gegeniiber zu stellen.

Produktgestaltung bei Etiketten und Verpackungen aus — und damit auf die Anforderungen, die Maschinen wie die
Gallus Labelmaster heutzutage erfillen miissen. Der folgende Uberblick tiber die aktuellen Entwicklungen und
Trends konkretisiert diese Anforderungen.

Z ahlreiche der jiingst ermittelten Makro-Trends [1] im Etiketten- und Verpackungsdruck wirken sich auf die

Trends, die Auftragswechsel erhohen und Auflagen sinken lassen

Weit vorne bei den Makro-Trends stehen Anderungen im Verbraucherverhalten als auch Trends, die Fashion & Design oder der
Entwicklung im Einzelhandel zugeordnet werden kinnen. Fiir den Etiketten- und Verpackungsdruck wirkt sich dies in der
Zunahme von Auftragswechseln und in sinkenden Auflagen aus.

» Verpackungsdesigner gehen heute gezielter auf die Bediirfnisse von Verbrauchergruppen ein. Sie sprechen Babyboomer mit
ginem anderen Design an als jungere Verbrauchergruppen, wodurch sich die Zahl der Verpackungsdesigns erhht.

« Auch der Trend zu einem altersgerechten Design fir Konsumenten erhoht die Vielfalt, wenn Etiketten oder Verpackungen fur
die altere Zielgruppe ubersichilicher gestaltet, bzw. dort groBere Schriften eingesetzt werden.



« Der Trend »Ich will es soforte ist gepragt von einer Kaufergruppe, die verstarkt im Internet bestellt, woftr fir den Versand
teils eigene Ftiketten und Verpackungen eingesetzt werden.

» Dass Konsumenten immer bewusster werden und wissen wollen, was in einer Verpackung enthalten ist, fiilhrt zu mehr
Angaben und damit mehr Text auf einem Etikett bzw. der Verpackung, Verstarkt wird dies noch durch Sprachenvielfalt und
vorgeschriebene Angaben bei erklarungs-bediirftigen Produkten wie z.B. Pharmazeutika. Aus diesen Entwicklungen entsteht
ein positiver Trend fiir Booklet-Etiketten, aber auch zu kleineren Auflagen, da sich die Angaben schnell andern konnen.
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Malibu hat auf ausgewahiten Flaschen ein NFC-Tag angebracht, das den Verbravcher zu Werbeinhalte wie Getrankerezepte, einen 8ar Locator und
eine Gelegenhert, Preise zu gewinnen, fuhrt. (Quelle: Mintel Global Packaging Trends 2013)

Zum Makrotrend »Technologie« gehort vor allem das Internet of Things (10T)

= Etiketten und Verpackungen werden zunehmend mit QR-Codes oder auch NFC-Tags (Nahfeldkommunikations-Tags)
ausgestattet. Uber das Internet konnen die Kaufer weitere Informationen oder interaktive Maglichkeiten mit ihrem
Smartphone abrufen. So kann sich der Markenartikler von seinem Wettbewerb im Ladenregal differenzieren und eine
direkte Verbindung zum kaufer schaffen. Dazu gehdrt auch ein erweitertes Produkterlebnis durch Augmented Reality.

» Gleichzeitig leben wir in einer Welt der Vernetzung, in der Anderungen im Design von Etiketten und Verpackungen viel
schneller erfolgen. Variantenreichtum und kleineren Losgréfen sind die Folgen, verbunden mit einer zunehmenden Anzahl
an Auftragswechseln.

Trends, die sich auf die Maschinenkonfiguration und Wechsel der Druckeinheiten auswirken
Der aktuelle Trend im »Verbraucherverhalten« zur Schlichtheit beim Design bedeutet nicht zwangsweise, dass dies auch
drucktechnisch einen geringeren Aufwand darstellt.

 GGanz im Gegenteil: Ein eher schlichtes Design ansprechend zur Geltung zu bringen bedeutet oftmals einen hoheren Aufwand
im Druck. Eine hohe Opagzitdt durch Siebdruck-Weiss, der Einsatz von Matt- und Glanzlacken oder haptische Effekte durch
dickschichtigen Siebdruck sind solche Beispiele. Und nicht zu vergessen die Folienveredelung (heiss, kalt): Alle
Siebdruckwerke und Heilbprage-Einheiten miissen fiir solche Auftrdge mit wenig Aufwand dort platziert werden kidnnen, wo
es der jeweilige Auftrag erfordert.

« Kontrar zum schlichten Design setzt sich bei hochwertigeren Konsumgutern der Trend fort, eine Marke durch ein exklusives
Design hervorzuheben, wodurch mindestens die gleichen — wenn nicht sogar hihere — Anforderungen an die Prozess-
Variabilitat entstehen.
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OEM-Geriit Threr Wahl

Ber der Gallus Labelmaster Advanced lassen sich alle Flexodruck-Einheiten entweder durch Einheiten fur Siebdruck, Heifpragen als auch Stanzen
austauschen. Und auch der Austausch durch Einheiten von OEM Herstelfern ist maglich. (Foto: Gallus Ferd, Riesch AG)

Flexible Konfigurationsmoglichkeiten

Welche technische Ausstattung missen moderne Maschinensysteme heutzutage mitbringen, um diesen Marktanforderungen
gerecht zu werden? Die Gallus Labelmaster gehort einer Maschinenklasse an, die einen ausgewogenen Automatisierungsgrad
bei hoher Wirtschaftlichkeit fiir den Betreiber besitzt. Sie bietet mit ihrem modularen Aufbau eine Vielzahl an
Konfigurationsmoglichkeiten und liegt damit ganz im Trend der Marktanforderungen: Die Gallus Labelmaster Advanced ist so
konzipiert, dass sich alle Prozesswechsel im Druckieil auf einer Ebene abspielen, die als Primar-Prozessebene bezeichnet wird.
Dadurch lassen sich alle Flexodruck-Einheiten sowohl durch Einheiten fur Siebdruck, Heillpragen sowie Stanzen austauschen.
Und auch der Austausch durch Einheiten von OEM-Herstellern ist moglich. Ein Prozesswechsel, das heifit ein Druckwerk gegen
ein anderes zu wechseln, benotigt bei dieser Ausstattungsvariante weniger als 15 Minuten bis zum »Ready-to-Print«, Das macht
das Maschinensystem flexibel konfigurierbar fur jede Auftragssituation. Die Gallus Labelmaster Advanced muss beim
Prozesswechsel nicht ausgeschaltet werden, der Prozesswechsel erfolgt bei laufender Maschine, was einen zeitlichen und somit
monetaren Nutzen bringt. Da alle Einheiten auf der gleichen Leitachse liegen, bietet dies auch steuerungstechnische Vorteile
gegeniiber Maschinensystemen, bei denen das Siebdruckwerk auf einer Schiene iiber den Flexodruckwerken liegt oder als
Drop-In-Station erganzt wird.

Zwar ist auch bei diesen Maschinen grundsatzlich eine gewisse
Flexibilitat gegeben, allerdings mit deutlichen EinbuBen bei
P T I L Wechselzeiten, Druckstabilitdt und somit letztlich bei der
kurze Prozesswechsel zukiinftig noch Produktivitdt der Masch_inenlﬁsung. Prozesswechsel henﬁtligen bei
wichtiger fiir die Effizienz eines solchen ILﬁsungen deu.tlh:h langer, I.:r:-:-| Schienen systemen insgesamt
Maschinensystems sein. ca. 30 m|n.(+1ﬂﬂf%], b:.?| Drop-In-Varianten sogar bis zu 45 min (+2009).
Geht man in der Praxis von circa 2 Prozesswechseln pro Schicht aus,
so driickt sich dieser unterschiedliche Zeitbedarf bei den
Prozesswechseln in einer jahrlichen Einsparung im 2-Schicht-Betrieb
von EUR 38.400/Jahr gegeniiber einem Schienensystem, beziehungsweise EUR 76.800/ Jahr gegenuber einer Drop-In-Variante
aus. Den Makrotrends folgend, werden Prozesswechsel weiter zunehmen und maglichst kurze Prozesswechsel zukiinftig noch
wichtiger flir die Effizienz eines Maschinensystems sein.

Den Makro Trends folgend, werden

Wechselbarkeit der Gallus Labelmaster

Auch die Basisvariante der Gallus Labelmaster bietet die Moglichkeit fur zwei
wechselbare Prozesse innerhalb des Druckteils, beispielsweise statt zwei
Flexoeinheiten ein Siebdruckwerk und eine Folienpragung (heiss). Auch hier ist der
Wechsel an jeder helleblggr! Position d_er Maschine mughch_. MaSEhI[IEH, die beim gegeniiber Maschinen mit
Kauf als reine Flexodrucklinie konfiguriert wurden, lassen sich auf die Schienensystem oder Drop-
Wechselbarkeit von zwei Einheiten nachriisten, beispielsweise mit einer Stanze In-Werken ist beachtlich.
oder einem Siebdruckwerk. So kann ein Kunde die Maschine auch fiir weitere
Anwendungen/Produkte nutzen und besitzt Investitionssicherheit bei einem sich

Das Einsparpotential bei
Prozesswechseln mit der
Gallus Labelmaster Advanced




&ndernden Produktportfolio. Zieht man bei dieser Maschinenvariante einen

Kostenvergleich fiir Prozesswechsel mit Maschinensystemen anderer Bauart, so ergibt sich eine jahrliche Einsparung von EUR
12.800 {)ahr gegeniiber einem Schienensystem, beziehungsweise EUR 51.200 /|ahr Einsparung gegeniiber einer Drop-in-
Variante,
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AuBergewihnlich kurze Ristzeiten und superschnelle Auftragswechsel durch die petriebelosen Leichthau-Driuckzylinder, (Foto: Gallus Ferd, Riescl
AG)

Trends, bei denen ein moglichst geringer Makulatur-Anteil an Bedeutung gewinnt
Heutige Maschinensysteme miissen noch weiteren Trends gerecht werden. Einer dieser Trends ist die Machhaltigkeit bei
Verpackungen, die zukinftig einen viel groBeren Raum einnehmen wird.

+ Im Zuge des zunehmend als kritisch angesehenen Verpackungsabfalls werden sich Etiketten- wie Verpackungsdrucker
verstarkt mit der Frage auseinandersetzen mussen, wie der Makulaturanteil beim Einrichten der Auftrage so gering wie
moglich gehalten werden kann — und dies bei einer insgesamt zunehmenden Anzahl an Auftragswechseln.

+ Zudem gewinnen Alternativen zu Kunststoffmaterialien an Bedeutung, wodurch sich eine Erhéhung der Bandbreite an
Bedruckstoffen ergibt. Ein Beispiel aus der jungsten Zeit ist das Graspapier. Beim Kauf einer Maschine ist die Moglichkeit,
unterschiedlichste Materialien zu bedrucken - von Monofolien bis zu Tubenlaminaten - ein Faktor, der beachtet werden
sollte.

Forderung nach einem Maschinenkonzept mit geringem Makulatur-Anfall
Diesen Trends folgend stellt sich die Frage, wie ein
Maschinenkonzept k_nnz_'rpiert sein muss, welches i e T
den Anforderungen in Richtung Okelogie und

Machhaltigkeit gerecht wird, Ein geringer frmin] (TEUR/N] B8
Makulatur-Anteil ist nicht nur aus Griinden der “E""‘f'f'l'.’fd_ B 50 [igegentier
Machhaltigkeit ein gewichtiges Kriterium und rrbecplecitid S
bedeutet Einsparpotential. Bei der Gallus - :
Labelmaster betrdgt der Bahnlauf von Druckwerk zu * 2 Prozesswechsel pro Schicht, 20 Arbeitstage/Monat, Stundensatz 160 EUR/h
Druckwerk 1,4 m. Moglich ist dies durch die
Anordnung aller wesentlichen Prozesse auf der
Primarebene, wodurch kein Wechsel auf eine
andere Ebene notig ist. Der Einsatz eines
Siebdruckwerkes auf einer Schiene beispielsweise
verursacht einen zusatzlichen Bahnweg von 46 m.
Die Anordnung der Druckeinheiten auf der
Primarebene hingegen spart beim Einrichten
Material, Zeit und Kosten und gewinnt bei zunehmenden Auftrags- und Materialwechseln noch an Bedeutung.

Einsparung der Gallus Prozess- Kosten- | Ein:

Einsparung der Gallus Prozess- Kosten-  Ein
Labelmaster wechsel satz

[min] [EUR/h]
35 160 |
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T
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* 2 Prozesswechsel pro Schicht, 20 Arbeitstage/Monat, Stundensatz 160 EUR/h




Bedienerfreundliche Ausstattung: »Easy-to-Use«

Fur schnelle Prozess- und Auftragswechsel ist auch
die bedienerfreundliche Ausstattung einer Prozessebenen der Gallus Labelmaster

Sekunddr-Prozessebene.

Druckmaschine entscheidend. Dazu gehdrt die
Gesamtheit der »Easy-to-Use«-Eigenschaften.
Beispielsweise, dass beim Prozesswechsel auf der
Primar-Prozessebene kein Kettenzug benotigt wird.
Oder stabile Druckwerke, bei denen Druckzylinder
und Rasterwalzen mit Schmitzringen ausgestattet
sind. Sie sorgen fiir eine gleichbleibende
Druckqualitat, indem sie das Entstehen von
Zahnstreifen ausschlieBen, die im Laufe der Zeit bei
mit Zahnrad angetriebenen Druckzylindern immer
auftreten,

Die Leichtbau-Druckzylinder der Gallus Labelmaster lassen sich in kiirzester Zeit wechseln. Fiir eine Maschine mit acht
Druckwerken werden weniger als 8 Minuten fiir den Wechsel benctigt, noch weniger wenn zwei Mitarbeiter gleichzeitig
wechseln, Dazu wurde ein spezielles Spannsystem entwickelt, das die Zylinder aufnimmt. Ebenso von Vorteil ist die praktische
und ergonomische Anordnung der Bedienkndpfe, die aus Erfahrung dort angebracht sind, wo der Operator sie erwartet.

Zur Wartung kinnen die Druckwerke einfach herausgenommen werden, so dass kein Maschinenausfall bei Wartungsarbeiten
entsteht. Bei der Einbindung von Siebdruckwerken erweist es sich als Vorteil, dass sie von Gallus selbst konzipiert und
hergestelit werden und fiir jeden Maschinentyp ein eigenes Modell verwendung findet, welches in der Steuerung mit
eingebunden ist. Zu erwahnen ist auch der Aufbau der robusten Farbkammern, die eine sehr geringe Farbmenge von 220-1500
ml bendtigen. Die abgerundete Form des Farbkanals in der Kammer fiihrt zu einer verbesserten Zirkulation der Farbe mit
geringerer Neigung zu Lufteinschliissen und erlaubt eine einfachere Reinigung. All diese Kriterien tragen dazu bei, dass eine
Maschine fur den Operator einfach bedienbar ist und schnell umgeristet werden kann.

Fazit

Mit ihrem Konzept fiir uneingeschrankt flexible Prozess- und Auftragswechsel auf einer Primar-Prozessebene liegt Gallus ganz
im Anforderungsprofil der heutigen Makro Trends im Etiketten- und Verpackungsdruck. So gewinnen insbesondere schnelle
Auftrags- und Prozesswechsel signifikant an Bedeutung, um wettbewerbsfahig zu bleiben und effizient zu produzieren.
Gleichzeitig bedeutet ein flexibles Maschinenkonzept fir den Anwender Investitionssicherheit, indem es sich verdnderten
Marktbedingungen schnell anpassen kann. Somit lohnt sich fiir Druckereien die Kostenkalkulation des Produktionsalltags einer
Etikettendruckmaschine — und zwar Gber den gesamten Lebenszyklus der jeweiligen Maschinenlosung. Im Zuge der
zunehmenden Industrialisierung im Etiketten- und Verpackungsdruck wird die Produktivitdt der Maschinenldsung zur zentralen
Triebfeder fir einen nachhaltigen Geschaftserfolg.

Quellenangaben
[1] Joanna Stephenson, Marketing Director of EFIA, »Packaging Trends, Shaping the Future of Printe, Konferenz in Brissel /B,
Februar 2019.
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